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5 Bogen verarbettende Rotationsdruckmaschlne mit einer zusammengesetzten 
Bogenleitvomchtung 

Die Erfindung betrifft eine Bogen verarbeitende Rotationsdruckmaschine mit 
10 einer Leitvorrichtung, Qber welche die Bogen in einer Verarbeitungsrichtung 
geschleppt werden, einer an der Leitvorrichtung ausgebildeten ortsfesten 
ersten Leitflache und einer an der Leitvonichtung ausgebildeten ausziehbaren 

#zweiten LeitHache, die in der Verarbeitungsrichtung auf die ortsfeste Leitflache 
folgt und mit dieser einen Zwickel ausbildet. 

15 

Eine derartige Maschine ist beispielsweise aus DE 25 44 566 A1 bekannt. Die 
hierin offenbarte ausziehbare Leitflache dient der Anpassung der 
Leitvonichtung an unterschiedliche Fomiate der verartaeiteten Bogen. Sie 
Qbertjriickt eine andemfalls auftretende LQcke zwischen der ortsfesten 

20 Leitflache und einer die Bogen auf eine Ablagegeschwindigkeit verzogernden 
Bremsvomchtung, die unabhangig vom jeweiligen Forniat der verariaeiteten 
Bogen einem daraus gebildeten Auslegestapel stets in unmittelbarer 
Nachbarschaft vorgeordnet und hierzu ihrerseits hinsichtlich ihrer Lage an das 
- jeweilige Fomnat anpassbar ist. 

W 

Die ausziehbare Leitflache ist an einem entsprechend ausziehbaren Leitblech 
ausgebildet, welches an einem dem Auslegestapel zugewandten Ende der 
ortsfesten Leitflache zum Teil unterhalb dieser gespeichert ist und mit dieser 
einen Zwickel ausbildet. 

30 

In einem Spalt zwischen einer Leitvorrichtung dieser Art und den daruber 
hinweggeschleppten Bogen ist ubiicherweise ein Luftpolster ausgebildet, 
welches insbesondere im Falle doppelseitig bedruckter Bogen durch Zufuhr von 
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Bogentragluft in den Spalt gespeist wird. Ein solchemnaBen aktiv ausgeblldetes 
Luftpolster dient dazu, die Bogen oline jegiiclien Kontairt mit der Leitvorrichtung 
entlang dieserzu fOhren. StOrungen im StrOmungsfeld des Luftpolsters l<6nnen 
sich jedoch nachteilig im Hinblicl< auf einen ruhigen Lauf der Bogen auswirken. 
Eine entsprechende StSrung stellt sicii insbesondere in dem genannten Zwickel 
ein. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die eingangs genannte 
Leitvorrichtung derart auszugestalten. dass sich entlang dieser ein ruhiger Lauf 
der Bogen einstellt. 

Zur LOsung dieser Aufgabe 1st in dem genannten Zwickel ein Formteil 
angeordnet, welches eine den Zwickel QberbrQckende dritte Leitflache 
ausbildet. 

Der Querschnitt des Fonnteiles ist bevorzugt derart ausgebildet, dass in situ 
zwischen der ortsfesten LeitflSche und der dritten Leitflache lediglich eine 
stromungstechnisch verhaitnismSBig unkritische Fuge entsteht und das in die 
Schlepprichtung welsende Ende des Querschnittes derart spitz ausiauft, dass 
zwischen der ausziehbaren Leitflache und der dritten Leitflache lediglich noch 
ein beinahe unmerklicher Zwickel verbleibt. Im Falle eines im Allgemeinen 
konvex gekriimmten Verlaufes der ausziehbaren Leitflache in deren an die 
ortsfeste Leitflache anschlieBendem Bereich und eines hierauf folgenden 
Oberganges der ausziehbaren Leitflache In einen ebenen, in der Regel 
horizontalen Veriauf ist der genannte Querschnitt an seinem in die 
Schlepprichtung weisenden Ende bevorzugt messerscharf zugespitzt und so 
dimensioniert, dass sich die durch das Zuspitzen entstandene Schneide am Ort 
des Oberganges des gekrQmmten in den ebenen Veriauf der ausziehbaren 
Leitflache befindet. 
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5 



Mit dem Formteil 1st eine stromungstechnische Problemzone bei auf 
unterschiedliche Formate der Bogen einstellbaren Leitvomchtungen beseitigt. 
die Qber einen langen Zeitraum bestanden hat. 

1 0 Bei einer bevorzugten Weiterbildung ergeben sich jedocli - wie spSter naher 
ausgefQhrt - dariiber hinausgehende Vorteile im Hinblick auf den Auftrag eines 
Bestaubungsmittels auf die verarbeiteten Bogen. 

P Die Merkmale des Erfindungsgegenstandes und von dessen We'rterbildungen 
1 5 und Ausgestaltungen sind den beigefugten Zeichnungen und den darauf Bezug 
nehmenden nachfolgenden Eriauterungen entnehmbar. 

In den Zeichnungen zeigt: 
20 Fig. 1 in schematischer Darstellung eine Bogen verarbeitende 



Rotationsdrucl<masche mit einer Leitvorrichtung, Qber welche 
hinweg die verarbeiteten Bogen geschleppt warden und welche 
eine ortsfeste und eine ausziehbare Leitflache aufweist, die 
miteinander einen Zwickel ausbilden, in welchen ein Formteil 
eingesetzt 1st, 




Fig. 2 



einen den Zwickel und das In diesen eingesetzte Formteil 
umfassenden Ausschnitt aus Fig. 1 und ein Versorgungssystem 
zur Nutzung einer bevorzugten Ausgestaltung des Fonntelles zum 
Austrag eines Bestaubungsmittels, 



30 



Fig. 3 



einen Abschnitt einer bevorzugten Ausgestaltung des Formteiles 
als Hohlprofil, 
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Fig. 4 eine Ansicht eines Abschnittes des Formteiles in RIchtung des 
Pfeils IV in Fig. 2, 

Fig. 5 das entlang der Linie V in Fig. 4 geschnittene Fomiteil. 

Fig. 6 einen Schnitt durch das Formteii bei einer weitergebildeten 

Ausgestaltung desselben. 

Die in Fig. 1 schematisch dargestelKe Bogen verarbeitende 
Rotationsdrucknriaschine umfasst einen Maschinenabschnitt 1 mit beispielhaft 
zwei Verarbeitungsstationen in Form von Druckwerken 1.1 und 1.2, so dass 
damit zwei Farben gedruckt werden Icdnnen. Fur jede weitere Farbe ist ein 
weiteres Druckwerk vorzuselien. FQr weitere Prozessschritte, wie 
beispielsweise Lackieren. Zwischentrocknen, Perforieren usw. ist jeweils eine 
weitere Verarbeitungsstation vorzusehen. Im beispielliaft dargestellten Fade 
arbeiten die Druckwerke 1.1 und 1.2 nach dem Nassoffsetverfahren und 
umfassen demzufolge jeweils ein Farbwerk 1.3 und ein Feuchtwerk 1.4. einen 
damit in Verbindung stehenden Plattenzylinder 1.5. einen an diesem 
betriebsmSBig abrollenden Gummituchzylinder 1.6 sowie einen einen jeweiligen 
Bogen 2.2 fuhrenden Druckzylinder 1.7. 

Zur Beschlckung der Druckwerke 1.1 und 1.2 mit den Bogen 2.2 ist ein Anieger 
2 vorgesehen, der mittels einer Vereinzelungsvomchtung 2.1 einen jeweils 
obersten Bogen 2.2 von einem Stapel 2.3 abgreift und an eine Transport- und 
Ausrichtvonichtung 2.4 ubergibt. welche einen jeweils in Verarbeitungsrichtung 
vorauseilenden derzu einer Schuppenfonnation vereinzelten Bogen nach 
dessen insbesondere mittels eines Saugbandertisches erfolgtem Transport in 



Untruup 
06.11.2002 



-5- 



A-3849 



RIchtung auf VorderkantenanschlSge an diesen und an wenigstens einem 
Seitenanschlag ausrichtet. 

EIn der ersten Verarbeitungsstation. hier dem Druckwerk 1.1, zugeordneter 
schwingender Vorgrelfer 1.8 Qbernimmt den jeweils ausgerichteten Bogen 2.2 
und iibergibt diesen an eine Aniegetrommel 1 .9. welche Ihn ihrerseits an den 
Druckzylinder 1.7 des Druckwerkes 1.1 ubergibt. Nach Durchlaufen des 
Druckspaltes dieses Dmckwerkes 1.1 Qbergibt dessen Dmckzylinder 1 ,7 den 
Bogen 2.2 an eine zwischen die Druckzylinder 1.7 der belden Druckwerke 1.1 
und 1 .2 geschaltete Transfen/onichtung in Form einer 
BogenfQhrungstrommel 1.10. Im Falle einer fOr Sch5n- und Widerdruck 
ausgebildeten Maschlne ist stattdessen eine zwischen SchOndruckbetrieb und 
Schon- und Widerdruckbetrieb umschaltbare Wendeeinrichtung vorgesehen. 
Der Dmckzylinder 1 .7 des Druckwerkes 1.2 Qbernimmt den Bogen 2.2 von der 
BogenfQhrungstrommel 1.10. fQhrt ihn durch den weiteren Druckspalt und 
Qbergibt ihn sodann an einen in einem Ausleger 3 angeordneten 
Endlosfdrderer 3.5 welcher die Bogen 2.2 mit einer 
Verarbeitungsgeschwindigkeit in einer F5rdemchtung entlang einer 
Forderstrecke schleppt und nach Durchlaufen der Forderstrecke an eine 
Bogenbremse 3.1 Qbergibt, welche die Bogen 2.2 auf eine 
Ablagegeschwindigkeit verzogert und schlieBlich zur Bildung eines 
Auslegestapels 3.2 freigibt. 

Der Endlosferderer 3.5 Ist mit GreiferbrQcken 3.6 ausgestattet. an denen 
Greifer angeordnet sind. die unter Federkraft nornial geschlossen sind und 
unter Drehung einer die Greifer tragenden Greifenwelle mittels einer daran 
angeordneten Kurvenfolgeranordnung und einer diese entsprechend 
auslenkenden GreiferOffnungskun/e beim Passieren derselben vorQbergehend 
ge6ffnet werden - nicht dargestellt -. 
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5 

Im Fortdruck werden am Stapel 2.3 im Anieger 2 das Produktionsnlveau. d. h. 
die HOhenlage des jeweils obersten Bogens 2.2. und im Ausleger 3 die 
Fallhohe der seitens der Bogenbremse 3.1 frelgegebenen Bogen 2.2 durch 
entsprechendes NachfQhren jeweiliger den Stapel 2.3 bzw. den Druckgutstapel 
10 3.2 tragender Plattfomien 2.5 bzw. 3.3 mittels jeweiliger Hubwerke beibehalten. 
von welchen ledlglich die Plattfomien 2.5 und 3.3 tragende Hubketten 2.6 und 
3.4 angedeutet sind. 

Die Greiferbrucken 3.6 des Endlosforderers 3.5 schleppen die vom 
1 5 Druckzyllnder 1 .7 des Druckwerkes 1 .2 Qbemommenen Bogen 2.2 entlang 
einer der genannten Forderstrecke zugeordneten Leitvonichtung 3.7. die eine 
ortsfeste erste Leitfiache 3.8 und eine in der Verarbeitungsrichtung darauf 
folgende auszlehbare zweite Leitfiache 3.9 ausbildet. welche mit der ersten 
Leitfiache 3.8 einen Zwickel 3.10 bildet (siehe Insbesondere Fig. 2). 

20 

Wie der Fig. 2 entnehmbar, ist die auszlehbare Leitfiache 3.9 an einem 
Leitelement, insbesondere in Fonn eines Leitbleches 3.9' ausgeblldet, welches 
' zum Teil unterhalb eines der Bogenbremse 3.1 zugewandten Endabschnittes 
der ortsfesten Leitfiache 3.8 gespeichert ist. Das Leitblech 3.9' ist zur 
^ft ' Anpassung an das Fomiat der verarbeiteten Bogen 2.2 gemeinsam mit der 

Bogenbremse 3.1 verstellbar, d. h. ausziehbar bzw. einschiebbar und auf einer 
LeitblechfUhrung 3.9" abgestOtzt. 

In den Zwickel 3.10 ist ein Formteil 3.11 eingesetzt, welches eine den 
30 Zwickel 3.10 QberbrQckende Leitfiache 3. 1 2 ausbildet. 

Die Fig. 3 zeigt eine bevorzugte Ausgestaltung des Formteiles 3. 11 und dessen 
bereits genannte bevorzugte Weiterbildung. wonach an dem Fomiteil 3.11 die 



Untaiup 
06.11.2002 



-7- 



A-3849 



mittels diesem gebildete dritte Leitflache 3.12 durchdringende 
Luttaustrittseffnungen 3.13 und mit diesen kommunizierende 
Lufteintrittsdffnungen 3.14 vorgesehen sind. 

In Fig. 2 1st ein Im Zuge dieser Weiterbildung vorgesehenes 
Versorgungssystem 3.15 wiedergegeben. welches betriebsmSBig einen 
TrSgeiiuftstrom und ein von diesem mitgefQhrtes Bestaubungsmittel 3.16 
bereitstelit und zur fluidischen Verbindung mit den LufteintrittsSffnungen 3.14 
vorgesehen ist. 

Insoweit ist in Verbindung mit dem Fomiteil 3.11 eine insofem besonders 
vorteilhafte BestSubungsvomchtung geschaffen als sie das BestSuben der 
Unterseite der Bogen 2.2, also aus besonders geringem Abstand von diesen 
emfi6glicht. ohne in die Konzeption des die ortsfeste Leitflache 3.8 
ausbildenden Abschnittes der Leitvomchtung 3.7 eingreifen zu mussen. 

Wie der Fig. 2 entnehmbar, umfasst das genannte Versorgungssystem 3.15 im 
Falie der vorliegenden beispielhaften Ausgestaltung eine an ein GeblSse 3.17 
angeschlossene Luftstrahlpumpe 3.18, welche das in einer 
Vemebelungskammer 3.19 bevorratete Bestaubungsmittel 3.16 gemeinsam mit 
einem Qber einen Bypass in die Vemebelungskammer 3.9 geleiteten und das 
Bestaubungsmittel aufwirbelndem Teilluftstrom ansaugt und einem die 
Luftstrahlpumpe 3.18 verlassenden Hauptluftstrom beimischt. der den 
Lufteintrittsdffnungen 3.14 Qber eine Speiseleitung 3.20 zugefQhrt wird. 

Das Formteil 3.11 weist in bevorzugter Ausgestaltung desselben Kammern auf. 
die mit den Luftaustrittsoffnungen 3.13 und den Lufteintrittsdffnungen 3.14 
kommunizieren. 
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Wie den Figuren 3 und 4 entnehmbar, 1st dies fertigungstechnisch in 
vortellhafter Weise dadurch realisiert. dass das Fonnteil 3.11 ein Hohlprofil 
darstellt und dass in Fig. 3 nicht dargestellte TrennwSnde 3.21 in Fonn von 
dislcreten Bauteilen in das Hohlprofil eingesetzt sind. welche dieses in die 
genannten Kammern unterteilen. 

In Fig. 4 ist eine entsprechende Kammer 3.24 erkennbar. Diese ist. auBer 
durch die TrennwSnde 3.24, durch die Innenfiachen des Holilprofils begrenzt, 
d. h. die TrennwSnde 3.24 weisen im genannten Innenraum eine Kontur auf, 
die sich an den Querschnitt der lichten Weite des Hohlprofils ansclimiegt. 

Wie insbesondere in Fig. 3 erl^ennbar. sind zur Montage der in Fomi von 
disl<reten Bauteilen ausgebildeten TrennwSnde 3.21 an dem Hohlprofil 
Schlitze 3.25 vorgesehen, durch welche hindurch die TrennwSnde 3.21 in das 
das Fonnteil 3.1 1 bildende Hohlprofil einschiebbar sind. 

An eine gegenseitige Abdichtung der solchemiaBen ausgebildeten 
Kammern 3.24 mQssen keine hohen Anfordemngen gestellt werden, so dass 
ein Verkleben der die Kontur der Trennwande 3.21 bildenden Randfiachen 
derselben mit den Innenflachen des Hohlprofils in Verbindung mit einer 
geeigneten Abstimmung der Schlitze mit der Wandstarke der TrennwSnde 3.21 
eine durchaus ausreichende Dichtigkeit erbringt. und zwar auch fOr den beim 
vorliegenden AusfOhrungsbeispiel gegebenen Fall, dass die Trennwande 3.21 
schrSg zum Querschnitt des Hohlprofils in dieses eingesetzt sind und sich die 
Randfiachen der Trennwande 3.21 daher nicht entlang deren gesamter Kontur 
ideal an den lichten Querschnitt der lichten Weite des Hohlprofils anschmiegen. 

In Fig. 5 ist angedeutet, wie sich eine der Trennwande 3.21 an dem Querschnitt 
der lichten Weite des Hohlprofils anschmiegt. 
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Wie der Fig. 4 in Verbindung mit Fig. 3 entnehmbar, folgen die Kammern 3.24 
in Ideinen AbstSnden entlang des Hohlprofils aufeinander und die im 
vorliegenden AusfUhrungsbeispiel als in Langsrichtung des Hohlprofils 
orientierte Schlitze ausgebildeten Luftaustrittsoffnungen 3.13 reichen im 
Wesentlichen von einer zur anderen Trennwand 3.21 einer jewelligen der 
Kammern 3.24. Dies bietet einerseits die M6glichkelt einer vollflachigen 
Bestaubung der Bogen 2.2 und erniOglicht andererseits durch individuelle 
Versorgung der Kammern 3.24 seitens des Versorgungssystems 3.15 eine an 
das Fomiat der verarbeiteten Bogen 2.2 angepasste Bestaubung derselben. 

Die vollflachige Bestaubung der Bogen 2.2 wird noch durch eine dahingehende 
Weiterbildung begQnstigt. dass die die Kammern 3.24 durchsetzenden. mit dem 
Bestaubungsmittel 3.16 beladenen Luftstromungen in den Kammern 3.24 
venwirbelt werden. Hierzu weist eine jeweilige Kammer 3.24 eine 
Prallfiache 3.27 auf, die der Lufteintrittsoffnung 3.14 der Kammer 3.24 
zugewandt ist (siehe Fig. 6). Des Weiteren ist in eine jeweilige der Kammern 
3.24 ein StrOmungshindernls 3.28 eingesetzt, welches sich im vorliegenden 
Beispiel als ein Bolzen darstellt. der von der die Kammer 3.24 durchsetzenden 
Luftstromung umstromt werden muss. 

Wie der Figur 3 entnehmbar, ist die Speiseleitung 3.20 verzweigt und ein 
jeweiliger Zweig fQhrt zu einer jeweiiigen der Lufteintrittsfiffnungen 3.14 und 
mQndet somit in einer jeweiiigen der Kammern 3.24. Insgesamt ist insofem ein 
an das Fomnat der verarbeiteten Bogen 2.2 angepasster Austrag des 
Bestaubungsmittels 3.16 dadurch in vorteilhafter Weise mOglich, dass die 
fluidische Verbindung der Speiseleitung 3.20 mit solchen der Kammern 3.24 
unterbrochen wird, die auBerhalb des Fomiates der jeweils verarbeiteten 
Bogen liegen. 
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Hierzu sind bei einer bevorzugten Ausgestaltung die zu einem jeweiligen 
auBerhalb des kleinsten Formates gelegenen Endabschnitt des Hohlprofils 
fOhrenden Zweige der Speiseleitung 3.20 beisplelsweise mittels 
Magnetventllen 3.26 verschlieBbar. 
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PATENTANSPROCHE 

1. Bogen verarbeitende Rotationsdruckmaschine mit einer Leitvorrichtung, 
Qber welche die Bogen in einer Verarbeitungsrichtung geschleppt 
werden, 

einer an der Leitvorrichtung ausgebildeten ortsfesten ersten Leitflache 
und 

einer an der Leitvorrichtung ausgebildeten ausziehbaren zweiten 
Leitfldche. die in der Verarbeitungsrichtung auf die ortsfeste Leitfldche 
folgt und mit dieser einen Zwiclcel ausbildet 
g e l<e n n ze i c h n e t durch 

ein im Zwickel (3.10) angeordnetes Formteil (3.1 1), welches eine den 
Zwickel (3.10) Qberbruckende dritte Leitflache (3.12) ausbildet. 

2. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Fomnteil (3.11) die dritte Leitflache (3.12) durchdringende 
Luftaustrittsoffnungen (3.13) und mit diesen kommunizierende 
Lufteintritts6ffnungen (3.14) aufweist. 

3. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 2, 
gekennzeichnet durch 

ein Versorgungssystem (3.15), welches betriebsmaBIg einen 
Trageriuftstrom und ein von diesem mitgefQhrtes Bestaubungsmittel 
(3.16) bereitstellt und zur fluidischen Verisindung mit den 
Lufteintrittsdffnungen (3.14) vorgesehen ist. 



Untaiup 
06.11.2002 



-14- 



A-3849 



4. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzelchnet. 

dass das Formteil (3.11) Kammern (3.24) aufweist, die mit den 
Luftaustrittsoffnungen (.3.13) und den Lufteintrittsoffnungen (3.14) 
kommunizieren. 

5. Rotationsdruckmaschine nacli Anspruch 1, 
dadurch gekennzelchnet, 

dass das Formteil (3.11) ein Hohlprofil darstellt und 
Trennwande (3.21) in das Formteil (3.11) eingesetzt sind. welche dieses 
in Kammern (3.24) unterteilen, die mit den Luftaustrltts6ffnungen (3.13) 
und den Lufteintrittsoffnungen (3.14) kommunizieren, 

6. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 5, 
gekennzelchnet durch 

im Fonnteil (3.1 1) vorgesehene Schlitze (3.25), durch welche die 
Trennwande (3.21) einschiebbar sind. 

7. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzelchnet, 

dass eine jewellige der Kammem (3.24) eine PrallflSche (3.27) aulwelst, 
die der Lufteintrittsoffnung (3.14) der jeweiligen Kammer (3.24) 
zugewandt ist. 
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8. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass in eine jeweilige der Kammern (3.24) ein 
Stromungshindernis (3.28) eingesetzt ist. 
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5 ZUSAMMENFASSUNG 

In einer Bogen verarbeitenden Rotationsdruckmaschine mit einer 
Leitvonichtung (3.7), Qber welche die Bogen (2.2) hinweggeschleppt werden. ist 
zwischen einer ortsfesten Leitfiaclie (3.8) und einer auf diese folgenden 
1 0 ausziehbaren LeitflSche (3.9) der Leitvonichtung (3.7) ein Zwickel (3.10) 
ausgebildet, in welchen ein Formteil (3.1 1) eingesetzt ist, welches eine den 
Zwickel (3.10) QberbrQckende weitere LeitflSche (3.12) ausbildet. 

^ Hiemnit ist eine strSmungstechnische Problenizone bei auf unterschledliche 
15 Formate der Bogen (2.2) einstellbaren Leitvonichtungen beseitigt. 

In vorteilhafter Weiterbildung dient das Fomitell (3.11) als Austragvorrichtung 
fQrein Bestaubungsmittel (3.16). 

4 

20 (Fig. 2) 
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